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La presente invention se rapporte a des tubes 
deformables de forme oblongue et comportant a 
I ? une de leurs extremites une embouchure, un em- 
bout ou analogue (designes ci-apres sous le nom 
d'embout), a travers lcquel le contenu du tube peut 
etre extrait de celui-ci par aspiration. Les tubes 
de ce type sont generalement en metal en feuille 
et de forme biseautee, de maniere que le rappro- 
chement des parois s'effectue progressivement a 
partir de Fextremite eloignee de l'embout sans 
formation d'un etranglement ou retrecissement en 
un point intermediate de la longueur du tube, 
un tel retrecissement pouvant determiner une veri- 
table obstruction empechant l'evacuation d^une 
partie du contenu du tube. 

De tels tubes sont utilises, par exemple, sur 
les machines duplicatrices du type a cylindres 
jumeles pour F alimentation en encre de ces ma- 
chines, comme decrit dans le brevet anglais 
n° 655.550, du 10 juillet 1947. Ces tubes donnent 
generalement satisfaction, mais les modeles ante- 
rieurs ont l'inconvenient, du a leur forme biseautee, 
de ne contenir qu'un volume d'encre insuffisant 
par rapport a leur encombrement en stock ou dans 
les machines duplicatrices. 

L'invention a pour objet un tube du genre en 
question, agence de telle maniere qu'au cours de 
l'evacuation de l'encre, les parois laterales se rap- 
prochent tout d'abord en un point eloigne de 
l'embout pour former un etranglement, apres quoi 
la partie du tube la plus eloignee de l'embout 
(designee ci-apres sous le nom de « moitie infe- 
rieure ») est ombiliquee et retournee a la maniere 
d'un doigt de gant dans le reste du tube (designe 
ci-apres sous le nom de « moitie superieure »), 
ce qui permet Fextraction pratiquement totale du 
contenu du tube. 

A cet eflet, suivant l'invention, les parois de 
la moitie inferieure du tube sont souples tout en 
gardant naturellement leur forme, tandis que les 
parois de la moitie superieure sont relativement 
resistantes a Taction d'ecrasement de la pression 
atmospherique exterieure. 

Une telle disposition peut etre realisee- par tous 



moyens desires; par exempie, les parois de la moi- 
tie superieure peuvent.etre en une matiere rela- 
tivement rigide et etre solidarisees de la moitie 
inferieure par soudure, brasure, etc. La resistance 
relative a l'ecrasement peut encore etre obienue 
en donnant aux parois de la moitie superieure une 
epaisseur plus grande ou en les renforgant, par 
exemple au moyen de nervures pouvant s'etendre 
lateralement , et/ou longitudinalement, auquei cas 
on peut utiliser la meme matiere pour les deux 
moities, aucun joint n'etant necessaire. 

Une autre variante consiste a donner aux moi- 
ties superieure et inferieure une paroi commune, 
la moitie superieure etant seule munie d'un ren- 
forcement propre a lui donner la resistance rela- 
tive a l'ecrasement necessaire ou encore etant seule 
soumise a un traitement de durcissement chimique. 

Les tubes suivant Finvention ont l'avantage 
qu'on peut leur donner une section uniforme, 
ovale, circulaire ou autre, et que leur capacite est 
notablement plus grande que celle de tubes de 
memes dimensions, mais de forme biseautee. Par 
ailleurs, les tubes suivant Finvention se distin- 
guent. egalement du modele dans lequel un reci- 
pient tres plat est muni, a sa ,base, d'une profonde 
poche de metal en feuille sur laquelle on peut 
exercer une pression vers l'interieur pour expul- 
ser le contenu du recipient; etant donne que dans 
ce type de dispositif il ne se forme pas d'etran- 
glement au cours de l'evacuation, etranglement 
dont il faut eviter les effets pour obtenir un tube 
dont, pratiquement, tout le contenu peut etre 
extrait. 

II est generalement necessaire, au moins pour 
la moitie inferieure du tube, d'utiliser une matiere 
qui, lorsqu'elle est ecrasee, ne presente pas de 
cassure nette, comme il se produit avec certains 
metaux en feuille (plomb ou aluminium) traites 
de cette maniere; sinon, la pression atmospherique 
serait insuffisante pour retourner la moitie infe- 
rieure dans Fautre. L'expression « resistante a la 
cassure » est utilisee dans la presente description 
pour designer le type de matieres qui conviennent 
a ce point de vue, ces matieres pouvant etre des 
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feuilles de polyethylene, de chlorure de polyvinyie 
ou de copoiymere chlorure de vinylchlorure de 
vinylidene; on peut egalement utiliser du caou- 
tchouc, dans le cas ou il n'est pas essentiel que 
le tube soit resistant a Thuile. On prefere utiiiser 
des matieres peu extenslbles etant donne qu'elles 
ne tendent pas a provoquer une certaine penetra- 
tion d'air dans le rube si la depression d'aspira- 
tion est interrompue avant Fevacuarion totale du 
cohtenu. Par exemple, lorsqu'on change de couleur 
d'encre, il peut etre necessaire de , retirer de la 
machine un tube qui n'a ete utilise que partielle- 
ment et il serait peu commode d 5 avoir a evacuer 
une quantite d'air appreciable au moment ou Ton 
desire remettre ce tube en service. 

La moitie inferieure peut etre obtufee d'une 
maniere desiree quelconque, par exemple par mou- 
lage ou par soudure. 

On comprendra qu'il est preferable, suivant Fin- 
vention, que la moitie inferieure, lorsqu'eUe est 
retournee, s'adapte a Finterieur de la moitie supe- 
rieure avec un certain degre de precision, mais 
cette condition n'est pas imperieuse au point de 
limiter robturation du fond du tube a une forme 
specifique quelconque. 

De preference, 1'ensembie du tube, y compris 
son embout, est moule d'une seule piece par souf- 
flage dans un moule. Le polyethylene est une ma- 
tiere qui s'adapte parfaitement a ce mode de fabri- 
cation- 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description detaillee qui suit et a l'examen du dessin 
annexe dont la figure unique represents en coupe 
un tube suivant Finvention obtenu par soufflage 
d'une feuille de polyethylene dans un moule. 

Le tube comporte un embout 1 port ant un 
epaulement filete 2 et aboutissant a un epaule- 
ment annulaire tronconique 3 qui obture l'extre- 
rnite superieure du tube 4 proprement dit, qui 
comporte une partie amincie a partir de 5 for- 
mant en fait un sac tubulaire 6 qui se termine 
par un fond 7 d'une seule piece avec l'ensemble. 

RESUME 

L' invention a pour objet : 
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1° Un tube du type indique dans la descrip- 
tion, comportant un embout, des parois laterales 
et une extremite obruree. la moitie inferieure des 
parois laterales etant souple mais gardant natu- 
rellement sa forme, tandis que la moitie superieure 
des parois laterales est relativement resistante a 
Taction d'ecrasement de la pression atmospherique 
exterieure, grace a quoi, lorsque le contenu du 
tube est extrait, la moitie inferieure du tube est 
retournee a la maniere d'un doigt de gant dans 
sa moitie superieure; 

2° Un mode de realisation suivant 1° dans 
lequel le tube est moule d'une* seule piece, de 
preference par soufflage d'une substance souple 
telle que du polyethylene dans un moule, la moitie 
superieure des parois du tube etant soit garnie 
de nervures de renforcement, soit d'une epaisseur 
superieure a celle de la moitie inferieure; 

3° Un autre mode de realisation suivant 1°, 
dans lequel les moities superieure et inferieure 
des parois du tube sont fabriquees separement 
et ulterieurement reunies entre elles; 

4° Un troisieme mode de realisation suivant 1°, 
dans .lequel le tube comporte une paroi d'epais- 
seur uniforme dont la moitie superieure seule est 
renforcee; 

5° Un tube suivant 1° a 4° ofFrant une section 
uniforme, circulaire ou autre, sur toute sa lon- 
gueur; 

6° Un mode de construction suivant 1° k 5°, 
dans lequel au moins la moitie inferieure du tube 
est en une matiere en feuille souple, telle que 
polyethylene, chlorure de vinylidene, caoutchouc 
ou analogue, ladite matiere etant, de preference, 
faiblement extensible; 

7° A titre de produit industriel nouveau, tout 
tube deformable destine a con ten ir de Fencre ou 
analogue et comportant separement ou en combi- 
"naison une ou plusieurs des caracteristiques repre- 
sentees et/ou decrites, notamment dans les para- 
graphes 1° a 6° du present resume. 
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